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Производительность является важным технологическим показателем щековых дробилок со сложным движением щеки (ЩДС), определяющим их эффективность и характеризующим условия прохождения материала через рабочую камеру. Опыт эксплуатации и проведенные исследования показывают, что производительность ЩДС существенно зависит от конструкции машины и закона движения ее рабочего органа.

На сегодняшний день предложено множество теоретических, эмпирических и полуэмпирических зависимостей для ориентировочной оценки производительности ЩДС. [image: image8.wmf]F
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Наиболее известная эмпирическая зависимость получена Ф. Таггартом, т/ч:
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где: 
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 и 
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 – длина и ширина входного отверстия дробилки, м.

Б.В. Клушанцев в ходе экспериментов установил, что производительность ЩДС прямо пропорциональна объему рабочей камеры и частоте движения рабочего органа, и обратно пропорциональна степени дробления, т/ч:
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где: B и b – ширина входного и выходного отверстий, м; Sср – средний ход сжатия подвижной щеки, м; i - степень дробления, 
[image: image5.wmf]m

 – коэффициент разрыхления материала в рабочей камере; 
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 – плотность дробимого материала, т/м3.
Результаты расчета по этой полуэмпирической формуле достаточно близко отвечают фактическим данным. Используемые в ней геометрические параметры рабочей камеры могут быть выражены через параметры траекторий точек подвижной щеки (рис. 1):
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где значения абсцисс точек определяются стандартными аналитическими методами теории механизмов и машин.

Полученное выражения устанавливает функциональные взаимосвязи между геометрическими параметрами кинематической схемы рабочего механизма и производительностью ЩДС и открывает возможность для решения важной научно-технической задачи - выбора рациональных значений параметров ее кинематической схемы.
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Рис. 1. Определение ширины входного B и выходного b отверстий, а также хода сжатия подвижной щеки в верхней S и нижней s части рабочей камеры.
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